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L E s A R Lars Enviro Reator Anaerébico por Agitagao
Para Destilarias e Usinas de Agucar
+ Sem necessidade de Suplementos Quimicos.
+ Reator totalmente fechado evitando problemas de odores.
Sem problemas de corrosao.
Menor Capital Intensivo.
+ Equipado com agitador central altamente eficiente e conjunto lateral de agitadores
para manter o conteudo do reator em estado misto.
Longo tempo de retengéo provocando a completa bio-degradacgao da matéria organica
produzindo mais biogas.

O Metano temalto teor de biogas e assim economiza mais energia.
Dispositivos Ultra-Modernos contra alta presséo e vacuo.
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Lars Enviro Oferece Completa Cesta de Servigos em
Solucdes Ambientais para Industrias de Acucar e Destilarias

O Problema - Vinhaga Bruta Marrom Escuro |

. A maior preocupagdo da Destilaria € a Vinhaga, que causa

Lars Enviro em Resumo - 2017 transtornos dia apos dia. Ironicamente essa mesma Vinhaga é um
_ potencial de energia renovavel. Quando tratado anaero-
Mais de 400 contratos. bicamente, esse liquido dourado libera milhGes de Kilo Calorias na
252 Reatores Anaerdbicos em operagao. forma de rico biogas metano que pode ser injetado direto na
Trabalhos em mais de 15 paises. caldeira junto com o bagago ou em motogeradores a biogas para

Mais de 35 pedidos repetidos. geragao de eletricidade.

Referéncia em mais de 25 tipos de industrias.
Especialidade em mais de 26 tipos de Unidades
de Tratamento.

Especialidade total propria do conceito ao
comissionamento.

A Solugao - Lars Enviro Reator Anaerébico por Agitagao

O resultado... . N
Lars Enviro com sua vasta experiéncia no campo de tratamento

... quase 50 % de nossa receita vem anaerobico de residuos altamente poluidores provenientes de
de nossos existentes clientes. industrias como Destilarias, Usinas de Agucar, Cervejarias,
Farmacéuticos etc. e sua equipe de Técnicos qualificados oferece
. \ o o reator anaerdbico, LESAR (Lars Enviro Stirred Anaerobic
.. Posicdo de Lideranca para Destilarias Reactor) uma eficiente e econdmica solugéo.
Usinas de Biogas no Sudeste da Asia
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Biogas Combustivel .

Biogas de Vinhaga de uma

Destilaria de 100 KLPD = aprox 95000 Kg Bagaco ou
21000 Kg Oleo na Caldeira
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